
ผลการประหยัด 
ลําดับที ่ มาตรการ บริษัท 

พลังงานไฟฟา(kWh/y) มูลคา (บาท/ป) 

1 การใชหมอแปลงใหมีประสิทธิภาพสูงสุด  บ. คารเปทอินเตอร ไทยแลนด จํากัด (มหาชน) - 24,140.00 

2 
การปรับลดแรงดนัดานทุติยภมูิ (ดานแรงดันต่ํา) ของหมอแปลงใหอยูใน
ระดับทีเ่หมาะสม บ. อินเตอรโปรไฟล จํากัด 1,260.00 4,000.00 

3 การใชมอเตอรประสิทธภิาพสูง บ. เอ็นเอ็มบ-ีมินแีบไทย จํากัด (โรงงานบางปะอิน) 18,240.00 46,500.00 
4 การลดอุณหภูมิของอากาศกอนเขาเครื่องอัดอากาศ บ. ยูโรเปยน เบเกอรี่ จํากัด 2,700.00 8,500.00 
5 การลดอุณหภูมิของอากาศกอนเขาเครื่องอัดอากาศ บ. PC.Products Internatioal จํากัด 9,200.00 32,200.00 
6 การลดความดันของเครื่องอัดอากาศใหเหมาะสมกับภาระการใชงาน บ. ยงไทยการยาง จํากัด 12,150.00 42,500.00 
7 การลดความดันของเครื่องอัดอากาศใหเหมาะสมกับภาระการใชงาน บ. แพน-ไทคณู จํากัด 6,800.00 23,700.00 
8 ตรวจสอบและซอมแซมสวนทีม่ีการรั่วไหลของอากาศอัด บ. ยูโรเปยน เบเกอรี่ จํากัด 23,800.00 74,400.00 
9 ตรวจสอบและซอมแซมสวนทีม่ีการรั่วไหลของอากาศอัด บ. บางกอกสปริง อินดัสเตรยีล จํากัด 24,900.00 68,800.00 
10 การลดจํานวนเครื่องอัดอากาศ บ. บริสตอล-ไมเยอร สควิบบ ไทย จํากัด 337,800.00 1,040,500.00 
11 การใชอุปกรณควบคุมความเร็วรอบมอเตอรเครื่องอัดอากาศ บ. คารเปทอินเตอร ไทยแลนด จํากัด (มหาชน) 156,700.00 423,000.00 
12 การควบคุมความเร็วรอบของพัดลมเพื่อประหยัดพลังงาน บ. เอ็นเอ็มบ-ีมินแีบไทย จํากัด (โรงงานบางปะอิน) 39,000.00 99,600.00 
13 การปรับลดความเร็วรอบของมอเตอรพัดลม บ. เมืองทองอุตสาหกรรมอาลูมีเนยีม จํากัด 75,800.00 212,200.00 
14 การลดขนาดใบพัด บ. กรีนสปอต จํากัด 17,400.00 53,900.00 
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15 การเปลี่ยนบาลาสตชนิดแกนเหล็กเปนบาลาสตชนิดอิเล็กทรอนิกส บ. เอซีเค ไฮโดรฟารม จํากัด 3,700.00 12,600.00 
16 การเปลี่ยนหลอดแสงจันทรเปนหลอดฟลูออเรสเซนต บ. บางกอกสปริง อินดัสเตรยีล จํากัด 31,900.00 49,500.00 
17 การเปลี่ยนไปใชเครื่องทําน้ําเย็นประสิทธภิาพสูง บ. บริสตอล-ไมเยอร สควิบบ ไทย จํากัด 262,000.00 807,200.00 
18 การจัดการเดินเครื่องทําความเย็นใหเหมาะสมและประหยัดพลังงาน บ. อินเตอรโปรไฟล จํากัด 33,800.00 108,200.00 
19 การลดการสญูเสยีความรอนผานฉนวนของระบบทําความรอนโดยไฟฟา บ. ซี.บี.แทค (ประเทศไทย) จํากัด 11,600.00 44,500.00 
20 ลดเวลาการใชงานคูลลิ่งทาวเวอรที่ไมจําเปน บ. อินเตอรโปรไฟล จํากัด 1,800.00 5,900.00 
21 ลดเวลาการใชอุปกรณทีไ่มจําเปน บ. เอซีเค ไฮโดรฟารม จํากัด 10,900.00 36,700.00 
22 ติดตั้งสวิตซเปด-ปด อัตโนมัติ บ. บางกอกสปริง อินดัสเตรยีล จํากัด 11,300.00 31,100.00 
23 ติดตั้งสวิตซเปด-ปด อัตโนมัติ บ. แพน-ไทคณู จํากัด 380.00 1,300.00 

รวม 1,093,130.00 3,250,940.00 

 



การใชหมอแปลงใหมีประสิทธิภาพสูงสุด (ยุบรวมโหลดหมอแปลง) 

บริษัท คารเปทอินเตอร ไทยแลนด จํากัด (มหาชน) 

โรงงานรับไฟฟาจากการไฟฟาสวนภูมิภาค โดยสถานีไฟฟามีขนาด 10 MVA แปลงไฟฟา 115 kV / 22 kV. จาย
ใหหมอแปลงไฟฟา (Distribution Transformer) 22 kV/400V. จํานวน 6 ลูก (TR1, TR2, TR3, TR4, TR5 และ TR6) เพ่ือ
จายไฟฟาใหกับโรงงานทั้ง 9 อาคาร แตพบวา หมอแปลงไฟฟา TR.5 มีโหลดนอยมาก เนื่องจากอาคาร 4 ถูกเปล่ียนจาก
อาคารผลิตพรมเปนอาคารเก็บวัตถุดิบ ทําใหไมมีเครื่องจักรที่ใชพลังงานสูงในอาคาร 4 (ใชไฟฟาวันละประมาณ 40 kWh 
หรือประมาณ 2 kW เทานั้น เพ่ือจายใหกับเตารับและแสงสวาง) และโหลดของอาคาร 3 สูงสุด 23,400 kWh หรือประมาณ 
80 kW เทานั้น 

ดังนั้น จึงไดปรับโหลดหมอแปลงไฟฟา TR.2 ที่จายโหลด 32% ใหสามารถรับโหลดเพ่ิมจากอาคาร 3 และอาคาร 4 
อีก 1 % ไดดวย และปลดหมอแปลงไฟฟา TR.5 ออกจากระบบโดยชัก Drop Fuse Cutout ลง เพ่ือประหยัดพลังงานที่
สูญเสียในตัวหมอแปลงไฟฟา (ยุบรวมโหลดหมอแปลง) และติดตั้งสายเมนไฟฟาใหม โดยใหอาคาร 3 และอาคาร 4 รับ
ไฟฟาจากหมอแปลงไฟฟา TR.2 แทน 

ผลการปรับปรุง   

 

หมอแปลง TR.1, TR.2, TR.6 แปลงไฟฟาจาก 22 kV. เปน 400 V. 
จายไฟฟาใหกับอาคาร 1, 5, 6, 7, 8, 9 

หมอแปลง TR.5 แปลงไฟฟาจาก 22 kV. เปน 400 V. 
 จายไฟฟาใหกับอาคาร 3, 4 

 

การลงทุน: คาใชจายในการดําเนินการ 50,000 บาท 

• คาไฟฟาที่ประหยัดได 24,140 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 2.07  ป  

ขอมูลบริษัท บริษัท คารเปทอินเตอร ไทยแลนด จํากัด (มหาชน) 
ที่อยู 80 หมู 1 ถ.บางบัวทอง-ปทุมธานี  ต.บางคูวัด  อ.เมือง   
จ.ปทุมธานี  12000

ประเภทอุตสาหกรรม ส่ิงทอ 

 

 ข 



การปรับลดแรงดันดานทุติยภูมิ (ดานแรงตํ่า) ของหมอแปลงใหอยูในระดับที่เหมาะสม 

บริษัท อินเตอรโปรไฟล จํากัด 

โรงงานมีหมอแปลงขนาด 1500 kVA เพ่ือปรับลดแรงดัน 22 kV เปน 380 V จายใหกับโหลดตางๆ ภายในโรงงาน 
ไดแกเครื่องจักร ระบบปรับอากาศ ระบบทําความเย็น ระบบอัดอากาศ ระบบแสงสวางและอื่นๆ และจากการตรวจวัด
แรงดันไฟฟาที่ตู MDB1 วัดได 405 V และจุดใชงานที่ไกลที่สุดจากหมอแปลงไฟฟา (โหลดเครื่องบดพลาสติก) วัดคา
แรงดันไฟฟาได  396  V ขณะเครื่องทํางาน    ซึ่งจายแรงเคลื่อนไฟฟาสูงเกินไป ทําใหการสูญเสียในแกนเหล็ก (Core loss) 
ในตัวหมอแปลงจะสูงตามไปดวย  นอกจากนั้นจะทําใหมอเตอรมีประสิทธิภาพลดลง และอายุการใชงานส้ันลง   

ดังนั้น โรงงานจึงปรับลดแรงดันดานทุติยภูมิหรือ Tap ของหมอแปลง โดยพิจารณาจากแรงเคลื่อนไฟฟาของโหลด
ที่ไกลที่สุดโดยปรับลดระดับลง 1 Tap  ประมาณ  2.5 %  ของแรงดันพิกัด  จะทําใหลดความสูญเสียในหมอแปลงไฟฟาได  
ซึ่งบริษัทติดตอใหทางการไฟฟาสวนภูมิภาครังสิตมาดําเนินการ 

หมอแปลงที่ทําการปรับลดแรงดันดานทุติยภูมิ 
 

 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาใชจายการปรับ Tap หมอแปลง 1 Tap ประมาณ 3,000 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 1,260 kWh/ป หรือคิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 4,000 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.74  ป  

ขอมูลบริษัท บริษัท อินเตอรโปรไฟล จํากัด 
ที่อยู 101/93 ม.20 ซ.นวนคร 7 ถ.พหลโยธิน ต.คลองหน่ึง อ.คลอง
หลวง ปทุมธานี 12120

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตภัณฑพลาสตกิ 
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การใชมอเตอรประสิทธิภาพสูง 

บริษัท เอ็นเอ็มบี-มินีแบไทย จํากัด (โรงงานบางปะอิน) 

 โรงงานมีการใชปมน้ํา ชนิด Condensing water pump ในระบบหลอเย็นของ water chiller โดยสูบน้ําที่มาจาก 
Cooling tower ไปหลอเย็นใหกับเคร่ืองทําน้ําเย็นเพ่ือเปนการระบายความรอน โดยมอเตอรท่ีใชสําหรับสงน้ําใหกับ Water 
chiller เพ่ือระบายความรอนของ Chiller เปนมอเตอรพิกัด 18.5 kW และใชงาน 24 ชั่วโมงตอวัน ดังนั้น โรงงานจึงไดเปล่ียน
มาใชมอเตอรประสิทธิภาพสูงเพ่ือประหยัดพลังงานไฟฟา และมีความคุมคาในการดําเนินงานในระยะยาว ซึ่งมอเตอรที่
เปล่ียนใหมมีขนาดเดิมคือ 18.5 kW แตมีประสิทธิภาพรอยละ 90 

 

 
 มอเตอรกอนการปรับปรุง     มอเตอรประสิทธิภาพสูงหลังการปรับปรุง 

  
ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาใชจายเปล่ียนมอเตอรเปนมอเตอรประสิทธิภาพสูง 70,000 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ประหยัดได 18,240 kWh/y หรือประมาณ 46,500 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 1.50 ป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท เอ็นเอ็มบี-มินีแบไทย จํากัด (โรงงานบางปะอิน) 
ที่อยู 1 หมู 7 ถนนพหลโยธิน ต. เชียงรากนอย อ. บางปะอิน  
จ. พระนครศรีอยุธยา 13180 

ประเภทอุตสาหกรรม Bearing ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส 
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การลดอุณหภูมิของอากาศกอนเขาเคร่ืองอัดอากาศ 

บริษัท  ยูโรเปยน เบเกอรี่ จํากัด  

โรงงานมีการใชงานของเครื่องอัดอากาศขนาด 30 HP (22 kW) และ 50 HP (37 kW) โดยการเดินเครื่อง 50 HP 
เปนหลัก มีเวลาการทํางานเทากับ 300 วันตอป และเดินตลอด 24 ชั่วโมง การใชงานสวนใหญจะใชในการควบคุมการ
ทํางานของเครื่องจักร และการเปาทําความสะอาดชิ้นงาน 

จากการตรวจสอบของโรงงาน พบวา พ้ืนที่ที่ติดตั้งเครื่องอัดอากาศที่ใชงานอยูในปจจุบันพบวาเปนจุดที่ไมมีอากาศ
หมุนเวียนและไมมีทอระบายความรอนทิ้งออกนอกอาคาร  ทําใหอากาศรอนที่ระบายออกจากเครื่องอัดอากาศไมสามารถ
ระบายทิ้งจากบริเวณที่เครื่องอัดอากาศติดตั้งอยูได  ทําใหเครื่องอัดอากาศตองนําอากาศที่มีอุณหภูมิสูงเขาไปใชในการผลิต
อากาศ  จึงทําใหประสิทธิภาพของเครื่องอัดอากาศลด 

ดังนั้น ฝายวิศวกรรมของโรงงานไดดําเนินการปรับปรุงพ้ืนที่ที่ติดตั้งเครื่องอัดอากาศ  เพ่ือลดอากาศรอนที่เครื่อง
อัดอากาศดูดเขาไปใชในการผลิตอากาศ โดยเปดฝาผนังใหอากาศถายเทจากภายในหองสูภายนอกไดสะดวก  ทําให
อุณหภูมิภายในอาคารลดลงจาก 40.0oC เหลือ 35.0oC และใชในการผลิตลมทําใหประสิทธิภาพในการผลิตลมของเครื่องอัด
อากาศสูงขึ้น 

 
 

        

ภาพแสดงพื้นที่กอนการปรับปรุง ภาพแสดงพื้นที่หลังการปรับปรุง 
 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน:  ไมใชเงินลงทุน  

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 2,700 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 8,500 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท ยูโรเปยน เบเกอรี่ จํากัด 
ที่อยู 51 หมู  1 ถ.บางนา-ตราด กม.36 ต.หอมศีล อ.บางปะกง 
จ.ฉะเชิงเทรา  24180

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตขนมปง  และขนมเคกชนิดตาง ๆ 

 

 

 

 จ 



การลดอุณหภูมิของอากาศกอนเขาเคร่ืองอัดอากาศ 

บริษัท  P.C. PRODUCTS INTERNATIONAL  จํากัด  

โรงงานมีการเดินใชงานเคร่ืองอัดอากาศ 2 ชุด เพ่ือควบคุมการทํางานของเครื่องจักรในกระบวนการผลิต โดยมี
เวลาการทํางานเทากับ 350 วันตอป และเดินตลอด 24  ชั่วโมง โดยมีความตองการความดันของเครื่องอัดอากาศประมาณ 
6.5 - 7.5 บารเกจ  

จากการตรวจสอบของโรงงาน พบวา อาคารที่ติดตั้งเครื่องอัดอากาศไมมีอากาศหมุนเวียนและไมมีทอระบายความ
รอนทิ้งออกนอกอาคาร  ทําใหอากาศรอนที่ระบายออกจากเครื่องอัดอากาศไมสามารถระบายทิ้งจากบริเวณที่เครื่องอัด
อากาศติดตั้งอยูได  ทําใหเครื่องอัดอากาศตองนําอากาศที่มีอุณหภูมิสูงเขาไปใชในการผลิตอากาศ  สงผลทําให
ประสิทธิภาพในการผลิตอากาศอัดของเครื่องอัดอากาศลดต่ําลง โดยอุณหภูมิภายในอาคารพบวามีอุณหภูมิ 43.20C และ
อุณหภูมิภายนอกอาคาร 37.30C  

ดังนั้น ฝายวิศวกรรมดําเนินการปรับปรุงพ้ืนที่ที่ติดตั้งเครื่องอัดอากาศ  เพ่ือลดอุณหภูมิอากาศรอนที่เครื่องอัด
อากาศดูดเขาไปใชในการผลิตอากาศอัด โดยการติดตั้งทอระบายความรอนปลอยออกทิ้งนอกอาคาร  ทําใหอุณหภูมิภายใน
อาคารลดลงจาก 43.20C เหลือ 38.50C สงผลใหประสิทธิภาพในการผลิตอากาศอัดของเครื่องอัดอากาศสูงขึ้น 

 
 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน:  ใชเงินลงทุนในการติดตั้งทอระบายความรอนรวมคาติดตั้ง 20,000.00 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 9,200 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 32,200 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.51 ป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท  P.C. PRODUCTS INTERNATIONAL  จํากัด 
ที่อยู 44/2 ม. 1 ถ.เทพารักษ ต.บางเพรียง อ.บางบอ  
จ.สมุทรปราการ 10560

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตชิ้นสวนยานยนต 

 

 

 

 

 

 ฉ 



การลดความดันของเคร่ืองอัดอากาศใหเหมาะสมกับภาระการใชงาน 

บริษัท ยงไทยการยาง จํากัด 

โรงงานมีเครื่องอัดอากาศจํานวน 5 เครื่อง ขนาด 7.5HP (5.5kW) จํานวน 4 เครื่อง และขนาด 75 HP (55kW) 
จํานวน 1 เครื่อง มีเวลาทํางาน 300 วันตอป และวันละ 20 ชั่วโมง มีระบบนิวเมติกสที่ปรับตั้งแรงดันของเครื่องอัดอากาศไว
ที่ 6 บารเกจ 

โดยปกติทางโรงงานจะเดินเคร่ืองอัดอากาศขนาด 75 HP เปนหลัก สวนเครื่องอัดอากาศขนาด 7.5 HP จะเปดใชก็
ตอเมื่อความดันอากาศภายในระบบไมพอกับการใชงาน ซึ่งเมื่อสํารวจจุดที่ตองการความดันของอากาศอัดที่เครื่องจักร
ปลายทาง พบวา ตองการความดันของอากาศอัดอยูที่ประมาณ 4 บารเกจ แสดงวามีการตั้งแรงดันสูงเกินความจําเปน ซึ่งทํา
ใหมีการใชพลังงานไฟฟาประมาณ 145,000 kWh/ป 

ดังนั้น โรงงานจึงทดสอบลดความดันลงจาก 6 บารเกจ เหลือ 5 บารเกจ และตรวจสอบผลกระทบที่เกิดขึ้นใน
กระบวนการผลิต ซึ่งไมมีผลกระทบในกระบวนการผลิตเกิดขึ้น จึงทําการลดความดันเหลือ 5 บารเกจ  

 

ภาพเครื่องอัดอากาศขนาด75 Hp ภาพความดันลมอัด 6 บารเกจ 
(กอนการปรับปรุง) 

ภาพความดันลมอัด 5 บารเกจ 
(หลังการปรับปรุง) 

 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: ไมใชเงินลงทุน  

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 12,150 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 42,500 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท ยงไทยการยาง จํากัด 
ที่อยู 7/29 หมู1 ถ.บางขุนเทียน-ชายทะเล แขวงแสมดํา  
เขตบางขุนเทียน กรุงเทพ 10150

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตยาง 

 

 

 

 

 ช 



การลดความดันของเคร่ืองอากาศใหเหมาะสมกับภาระการใชงาน 

บริษัท  แพน-ไทคูณ  จํากัด 

โรงงานมีเครื่องอัดอากาศจํานวน 1 ชุด ขนาด 37 kW ใชงาน 300 วันตอป และวันละ 12 ชั่วโมง โดยการใชงาน
สวนใหญจะใชในระบบเครื่องจักรในกระบวนการผลิต และใชระบบนิวเมติกสที่มีการปรับต้ังแรงดันของเครื่องอัดอากาศไวที่ 
7.5-6.5 บารเกจ ซึ่งเมื่อสํารวจการทํางานของเครื่องอัดอากาศ พบวา อุปกรณนิวเมติกสตองการความดันของอากาศอัดอยูที่
ประมาณ  5.0-6.0 บารเกจ แสดงวามีการตั้งแรงดันสูงเกินความจําเปน ซึ่งทําใหมีการใชพลังงานไฟฟาประมาณ 102,700 
kWh/ป 

ดังนั้น โรงงานจึงสํารวจจุดที่เครื่องจักรใชความดันอากาศสูงสุด โดยลดความดันลงจาก 7.5 บารเกจ เหลือ 6.5 บาร
เกจ และตรวจสอบผลกระทบที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต ซึ่งพบวาไมมีผลกระทบตอกระบวนการผลิตใดๆ จึงกําหนดความ
เหมาะสมสําหรับการใชงานในโรงงานที่ประมาณ 6.5 บารเกจ 

 

 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: ไมใชเงินลงทุน  

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 6,800 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 23,700 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท  แพน-ไทคูณ  จํากัด 
ที่อยู 89 หมู1 ต. หนาไม  อ.ลาดหลุมแกว  จ.ปทุมธานี 12140

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตชิ้นสวนเครื่องปรับอากาศ  และประกอบเครื่องปรับอากาศ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ซ 



ตรวจสอบและซอมแซมสวนท่ีมีการรั่วไหลของอากาศอัด 

บริษัท  ยูโรเปยน เบเกอรี่ จํากัด 

โรงงานมีการใชงานเครื่องอัดอากาศ จํานวน 2 เครื่อง ขนาด 30 HP (22 kW) และ 50 HP (37 kW) ในการควบคุม
การทํางานของเครื่องจักร และการเปาทําความสะอาดชิ้นงาน โดยใชเครื่อง 50 HP เปนตัวหลัก ซึ่งเดินตลอด 24   ชั่วโมง 
จํานวน 300 วัน/ป และต้ังความดันที่ใชงานที่ 8.4 บาร 

จากการสํารวจการใชพลังงานไฟฟา พบวา มีรูรั่วตามจุดการใชงานตางๆ ภายในโรงงาน และในระบบสงจายเปน
จํานวนมาก  โดยเกิดการรั่วไหลของระบบอัดอากาศในจุดใชงานอยูที่ 38.65 % ของอากาศอัดในระบบ ซึ่งจะทําใหเกิดการ
ส้ินเปลืองพลังงานในระบบอากาศอัด ประมาณ 103,000 kWh ตอป  

ดังนั้น โรงงานจึงซอมแซมรอยรั่วไหลพรอมท้ังทําการปรับลดความดันอากาศอัดที่เครื่องอัดอากาศผลิตลงจาก    
8.4 บาร เหลือ 7.0 บาร   ซึ่งไมสงผลกระทบตอความตองการการใชงานใน สายการผลิต ทําใหสามารถลดการใชพลังงาน
ไฟฟาลงได  

 

  

จุดที่มีการรั่วไหลกอนปรับปรุง จุดที่มีการรั่วไหลหลังปรับปรุง 

 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน:  ไมใชเงินลงทุน  

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 23,800 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 74,400 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท ยูโรเปยน เบเกอรี่ จํากัด 
ที่อยู 51 หมู  1 ถ.บางนา-ตราด กม.36 ต.หอมศีล อ.บางปะกง 
จ.ฉะเชิงเทรา  24180

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตขนมปง  และขนมเคกชนิดตาง ๆ 

 

 

 

 

 

 

 ฌ 



ตรวจสอบและซอมแซมสวนท่ีมีการรั่วไหลของอากาศอัด 

บริษัท   บางกอกสปริง อินดัสเตรียล จํากัด 

โรงงานมีการใชงานเครื่องอัดอากาศขนาด  100 HP จํานวน 2 เครื่อง ในการควบคุมการทํางานของเครื่องจักร
ภายในโรงงาน โดยใชเครื่องเบอร 1 เปนตัวหลัก ซึ่งเดินตลอด 24   ชั่วโมง จํานวน 300 วัน/ป สวนเครื่องเบอร 2 เปนเครื่อง
สํารอง โดยเครื่องหลักจะตั้งความดนัที่ใชงานที่ 6.5 บาร 

จากการสํารวจการใชพลังงานไฟฟา พบวา มีรูรั่วตามจุดการใชงานตางๆ ภายในโรงงาน และในระบบสงจายเปน
จํานวนมาก  โดยเกิดการรั่วไหลของระบบอัดอากาศในจุดใชงานอยูที่ 21.53 % ของอากาศอัดในระบบ ซึ่งจะทําใหเกิดการ
ส้ินเปลืองพลังงานในระบบอากาศอัด ประมาณ 116,300 kWh ตอป  

 ดังนั้น โรงงานจึงไดทําการซอมแซมรอยรั่วไหลพรอมท้ังทําการปรับลดความดันอากาศอัดที่เครื่องอัดอากาศผลิต
ลงจาก 6.5 บาร เหลือ 5.4 บาร   ซึ่งไมสงผลกระทบตอความตองการการใชงานในสายการผลิต ทําใหสามารถลดการใช
พลังงานไฟฟาลงได 

 
 จุดที่มีการรั่วไหลกอนการปรับปรุง 

จุดที่มีการรั่วไหลหลังการปรับปรุง 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน:  ไมใชเงินลงทุน  

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 24,900 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 68,800 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท บางกอกสปริง อินดัสเตรียล จํากัด 
ที่อยู 112  กม.15  ถ.บางนา-ตราด ต.บางโฉลง อ.บางพลี   
สมุทรปราการ  10540

ประเภทอุตสาหกรรม รีด ชุบ หลอ อลูมีเนียม 

 

 

 

 

 ญ 



การลดจํานวนเครื่องอัดอากาศ 

บริษัท บริสตอล-ไมเยอร สควิบบ ไทย จํากัด  

โรงงานมีการเดินใชงานเครื่องอัดอากาศครั้งละ 3  ชุด เพ่ือควบคุมการทํางานของเครื่องจักรที่ใชในการเปาริมขอบ
พลาสติก เปาทําความสะอาดชิ้นงาน โดยมีเวลาการทํางานเทากับ 350 วันตอป และเดินตลอด 24  ชั่วโมง โดยมีความ
ตองการความดนัของเครื่องอัดอากาศประมาณ 6.5 - 7.5 บารเกจ  

สาเหตุที่ทําใหโรงงานตองใชเครื่องอัดอากาศครั้งละ 3 ชุด เนื่องจากในกระบวนการผลิตมีชวงการเดิน Unload สูง 
และมีรูรั่วในระบบสงจาย ซึ่งเกิดการสิ้นเปลืองพลังงานในระบบอากาศอัด ดังนั้น โรงงานจึงทําการตรวจวัดประสิทธิภาพของ
เครื่องอัดอากาศแตละตัว เพ่ือจัดการใชงานใหเหมาะสม 

จากการตรวจสอบพบวา เครื่องอัดอากาศ No.1 มีประสิทธิภาพต่ําสุด  จึงไดเปล่ียนการเดิน โดยเดินเครื่องอัด
อากาศตัว No.3  ที่มีประสิทธิภาพสูงเปนตัวหลัก แลวใชตัวเครื่องอัดอากาศ No.2  (VSD) เดินเสริม  และลดจํานวนการ
เดินเครื่องอัดอากาศลง  จากเดิมเคยเดินใชงานครั้งละ 3 ชุด  ก็ทําการลดจํานวนการเดินเหลือ 2 ชุดตอครั้ง โดยสามารถ
ดําเนินการลดการเดินใชงานโดยไมสงผลตอการใชงานในกระบวนการผลิต 

ผังการทํางาน 
 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน:  ใชเงินลงทุนในการซอมแซมรอยรั่ว 50,000 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 337,800 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 1,040,500 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.047 ป (ประมาณ 18 วัน) 

ขอมูลบริษัท บริษัท บริสตอล-ไมเยอร สควิบบ ไทย จํากัด 
ที่อยู 700/428 หมู 7 ต.ดอนหัวเราะ อ.เมือง จ.ชลบุรี 20000

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตนมผง 
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การใชอุปกรณควบคุมความเร็วรอบมอเตอรเคร่ืองอัดอากาศ 

บริษัท คารเปทอินเตอร ไทยแลนด จํากัด (มหาชน) 

ฝาย Extrusion มี Air compressor ขนาด 250 kW 1 เครื่อง เพ่ือใชในกระบวนการผลิตเสนไหม ระบบไฟฟาที่เขาตู 
MDB เปน 3 เฟส 4 สาย แรงดันไฟฟา มาตรฐานระหวางสาย 380 โวลต 50 เฮิรต โดยเวลาการเดินเครื่องประมาณ 175 วัน/ป 
จากการสํารวจพบวา Air Compressor มีชวงเวลา Unload ประมาณ 40% และมีพลังงานไฟฟาชวง Unload 114.12 kW โดย
เปนชวงเวลาที่ใชพลังงานโดยเปลาประโยชน ซึ่งหากลดพลังงานไฟฟาชวง Unload ไดก็จะสามารถลดคาไฟฟาลงไดมาก 

ดังนั้น โรงงานจึงเปล่ียนการควบคุมอินเวอรเตอรเปนแบบควบคุมระดับแรงดันลมใหคงที่ ซึ่งสามารถปรับลด
พลังงานไฟฟาลงเหลือ 150 kW เพ่ือไมใหเครื่องอัดอากาศทํางานในภาวะไรโหลด (Unload) เครื่องควบคุมความเร็วรอบ
มอเตอรจะชวยการควบคุมใหมอเตอรหมุนและผลิตอากาศอัดออกมาอยางตอเนื่อง 

แตเมื่อติดตั้งไปแลว พบวา หาก Motor ของ Screw หมุนที่ 35 Hz เปนระยะเวลานานๆ จะทําใหอุณหภูมิน้ํามันใน
เครื่องต่ํากวา 750C สงผลใหน้ําที่ปนมากับลมไมระเหยออกไปจากระบบ จึงทําใหน้ําเหลือในระบบ โรงงานจึงแกไขปญหา
โดยลดรอบมอเตอรระบายความรอนน้ํามันลง เมื่อรอบของมอเตอร Screw ต่ําลง โดยใหรักษาอุณหภูมิน้ํามันไมใหต่ํากวา 
800C และเปล่ียน Thermostatic Valve เปน 650C   

 

รูปแสดง Air-Compressor กอนปรับปรุง รูปแสดง Air-Compressor หลังปรับปรุง 

 

 

 

 

 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาใชจายในการติดตั้งระบบควบคุมความเร็วรอบ 50,000 บาท และอุปกรณเครื่องควบคุมความเร็วรอบ
มอเตอร 500,000 บาท เงินลงทุนรวมเทากับ 550,000 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 156,700 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 423,000 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 1.30  ป  

ขอมูลบริษัท บริษัท คารเปท อินเตอร ไทยแลนด จํากัด (มหาชน) 
ที่อยู 80 หมู 1 ถ.บางบัวทอง-ปทุมธานี  ต.บางคูวัด  อ.เมือง   
จ.ปทุมธานี  12000

ประเภทอุตสาหกรรม ส่ิงทอ 
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การควบคุมความเร็วของพัดลมเพื่อประหยัดพลังงาน 

บริษัท เอ็นเอ็มบี-มินีแบไทย จํากัด (โรงงานบางปะอิน) 

 โรงงานมีการใชพัดลมใน AHU (Air Handing Unit) เพ่ือสงลมเย็นใหกับพ้ืนที่ทํางานของเครื่องจักร โดยพัดลมมี
ขนาด 15 kW 380 Volt 1,450 rpm class B (พิกัดตาม ปายชื่อมอเตอร) ซึ่งพบวา อุณหภูมิของอากาศบริเวณที่ทํางาน
เครื่องจักรทํางานอยูคอนขางเย็น จึงตองการควบคุมปริมาณลมและอุณหภูมิของอากาศใหเหมาะสมกับลักษณะการทํางาน 
25 องศาเซลเซียส  

 จากการตรวจวัด กําลังไฟฟาที่ใชเทากับ 15.7 kW ความเร็วรอบของพัดลมอยูที่ 1,500 rpm ที่ความถี่ 50 Hz 
ดังนั้น โรงงานจึงนําอินเวอรเตอรมาควบคุมความเร็วรอบของมอเตอรพัดลมที่จะทําการจายลมเย็น Supply Air (SA) ใหกับ
พ้ืนที่ทํางาน และ Production Lineโดยทําการลดความเร็วของมอเตอรพัดลมลงจาก 1,500 rpm เปน 1,350 rpm ที่ความถี่ 
45 Hz แตพ้ืนที่ทํางานยังคงมีอุณหภูมิที่ทํางานไดตามปกติ  

 
AHU ที่จะทําการติดตั้งอินเวอรเตอรเพื่อควบคุม

ความเร็วรอบของพัดลม 

 
ภาพแสดงอินเวอรเตอรที่ไดทําการติดตั้งโดยทํา

การปรับตั้งความถี่ที่ 45 Hz 

Air package 

Air Cool Chiller 
CWS   9 °C 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาลงทุนติดตั้งอุปกรณอินเวอรเตอร เปนเงิน   68,600 บาท 

• กําลังไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 4.7 kW คิดเปนพลังงานไฟฟาที่ประหยัดได 39,000 kWh/y หรือประมาณ 
99,600 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.77 ป  

ขอมูลบริษัท บริษัท เอ็นเอ็มบี-มินีแบไทย จํากัด (โรงงานบางปะอิน) 
ที่อยู 1 หมู 7 ถนนพหลโยธิน ต. เชียงรากนอย อ. บางปะอิน  
จ. พระนครศรีอยุธยา 13180 

ประเภทอุตสาหกรรม Bearing ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส 

CWR   14 °C 

25 °C 

Supply Air Duct (SA) 

Return Air Duct (RA) 

Outside Air (OA) Exhaust Air (EA) 

AHU 

เปนเคร่ืองผลิตนํ้าเย็น 9-10 °C สงให AHU 

เปนเครื่องเปาลมผานคอยลน้ําเย็น 9-10 °C
สงลมเย็นใหพ้ืนทีผ่ลิตงาน Production 

เปนหนวยเปาลมเย็น 
ใน Production 

ทําการติดต้ังอินเวอรเตอรเพื่อ
ควบคุมความเร็ว 

 

 
ภาพแสดงระบบที่ใชอินเวอรเตอรในการควบคุมความเร็วพัดลม 

 ฐ 



การปรับลดความเร็วรอบของมอเตอรพัดลม 

บริษัท เมืองทองอุตสาหกรรมอาลูมีเนียม จํากัด 

 ระบบบําบัดอากาศของแผนกหลอมของโรงงานไดติดตั้งมอเตอรโบลเวอรขนาด 110 กิโลวัตต จํานวน 1 ชุด 
ขับเคล่ือนโดยตรง (ไมมีการควบคุมความเร็วรอบ) เพ่ือทําการดูดไอเสียจากกระบวนการหลอมไปผานระบบบําบัดอากาศ
เพ่ือบําบัดใหไดตามมาตรฐานความปลอดภัย ซึ่งมอเตอรโบลเวอรนี้ทํางานที่ความเร็วรอบสูงสุดตลอดเวลา ทําใหเกิดการ
ส้ินเปลืองพลังงานไฟฟาในชวงที่มีการผลิตนอย  จึงมีแนวคิดในการลดการใชพลังงานโดยการลดรอบโบลเวอร 

 ดังนั้น โรงงานไดทําการตรวจวัดปริมาณอากาศของโบลเวอร   และกําหนดคาที่เหมาะสมกับกระบวนการผลิต โดย
ติดตั้งอินเวอรเตอรเพ่ิมเขาไปในวงจร เพ่ือลดรอบมอเตอรจาก 2900 rpm. เปน 2650 rpm. สงผลใหพลังงานไฟฟาลดลงจาก 
110 kW เปน 83.5 kW 

 
 
ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาใชจายในการติดตั้ง Inverter ขนาด 120 kW. จํานวน 1 ชุด ราคา 250,000 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 75,800 kWh/ป หรือคิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 212,200 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 1.17  ป  

ขอมูลบริษัท บริษัท เมืองทองอุตสาหกรรมอาลูมีเนียม จํากัด 
ที่อยู 26 หมู 11 ซอยวิลาลยั  ตําบลบางโฉลง  อําเภอบางพลี  
จังหวัดสมุทรปราการ 10540

ประเภทอุตสาหกรรม รีด ชุบ หลอ อลูมีเนียม 
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การลดขนาดใบพัด 

บริษัท  กรีนสปอต  จํากัด 

 มีการติดตั้งปม 2 ตัว เพ่ือใชสงจายน้ํา DW1 ในกระบวนการผลิตไอนํ้า (ใชงาน 1 ตัว และสํารอง 1 ตัว) โดย
คุณสมบัติของปม ไดแก ขนาดพิกัด 15 HP (11 kW) เสนผานศูนยกลางใบพัดปม 7.784 นิ้ว ความเร็วรอบของปม 2,900 
rpm. อัตราการไหล 184 GPM หรือ 42 m3/hr ที่เฮด 52 m. ซึ่งมีเวลาการใชงาน 300 วันตอป และวันละ 20 ชม.โดยเฉลี่ย   

จากการตรวจสอบสภาพการใชงานจริง พบวา ระบบหมอไอน้ําตองการน้ําปอนอยูที่สูงสุดไมเกิน 132  GPM  หรือ  
30 m3/hr  ที่เฮด 45 m. ทางโรงงานจึงเลือกใชวิธีการลดขนาดใบพัดปม เพ่ือลดการใชพลังงาน  โดยเลือกขนาดใบพัดปม 
7.086 นิ้ว ซึ่งทําใหอัตราการไหลลดลง  เหลือ 140  GPM หรือ 32 m3/hr ที่เฮด 46 m.  ซึ่งใกลเคียงกับคาที่ตองการใชงาน
และสามารถลดการใชพลังงานของปมน้ําได 

 
 

 

ภาพแสดงใบพัดกอนและหลังการปรับปรุง ภาพแสดงปม ขนาดพิกัด 11 kW ที่ทําการปรับปรุง 
 

 
ผลการปรับปรุง   

การลงทุน:  คาใชจายในการปรบัปรุง เปนเงินจํานวน 24,000 บาท  

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 17,400 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 53,900 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.44 ป 

 

ขอมูลบริษัท บริษัท  กรีนสปอต  จํากัด 
ที่อยู 2 ซอยรังสิต – นครนายก 46   ถ.รังสิต-นครนายก  
ต.ประชาธิปตย   อ.ธัญบุรี  จ.ปทุมธานี

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตอาหาร และเครื่องดื่ม ไมมีแอลกอฮอล 
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การเปลี่ยนบาลาสตชนิดแกนเหล็กเปนบาลาสตชนิดอิเล็กทรอนิกส 

บริษัท เอซีเค ไฮโดรฟารม จํากัด 

บริษัทใชพลังงานไฟฟาในกระบวนการผลิตทั้งหมด มีชั่วโมงการทํางาน 312 วันตอป เฉล่ียวันละ 12 ชั่วโมง ใน
สวนการใชแสงสวาง โรงงานใชบัลลาสตชนิดแกนเหล็กซึ่งมีคาการสูญเสียพลังงาน 10 วัตต/ตัว โดยโรงงานมีจํานวนโคม 50 
โคม โดยแตละโคมมีจํานวนหลอด 2 หลอด คิดเปนจํานวนการใชบัลลาสตชนิดแกนเหล็กทั้งส้ิน 100 ตัว  

ดังนั้น จึงเปล่ียนเปนบัลลาสตชนิดอิเล็กทรอนิกส จํานวน 50 ชุด โดยมีคาการสูญเสียพลังงาน 0 วัตต/ตัว ทําใหลด
คาใชจายดานพลังงานไฟฟา ยืดอายุการใชงานของหลอดฟลูออเรนเซ็นต อุณหภูมิของบาลาสตชนิดอิเล็กทรอนิกสมีคาต่ํา
กวา สงผลตอการลดพลังงานในระบบปรับอากาศที่ใชในโรงงาน โดยไมมีผลตอกระบวนการผลิตและคุณภาพสินคา 

 
 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาใชจายในการเปลี่ยนบาลาสตชนิดอิเล็กทรอนิกสจํานวน 50 ชุด ราคา 22,500 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 3,700 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 12,600 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 1.75  ป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท เอซีเค ไฮโดรฟารม จํากัด 
ที่อยู 933 ถ.ออนนุช แขวงสวนหลวง เขตสวนหลวง กรุงเทพ 10250

ประเภทอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมอาหาร (ผักไฮโดรโปรนิกส) 
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การเปลี่ยนใชหลอดประสิทธิภาพสูง(เปลี่ยนหลอดแสงจันทรเปนหลอดเมทัลฮาไลดหรือหลอดไฮเพรสเชอร

โซเดียมหรือฟลูออเรสเซนต) 

บริษัท บางกอกสปริง อินดัสเตรียล จํากัด 

 โรงงานมีการใชพลังงานในระบบแสงสวางชนิดหลอดแสงจันทร ขนาด 400 จํานวน 15 หลอด โดยเปดใชงาน 24 
ชั่วโมง/วัน 300 วัน/ป และติดตั้งสูงจากพื้น 3.5 เมตร เพ่ือใหสูงพนระยะของรถยก ซึ่งการใชหลอดแสงจันทรดังกลาวทําให
ตองใชพลังงานไฟฟา 38,880 kWh ตอป ด 

 ดังนั้น โรงงานทําการเปลี่ยนหลอดแสงจันทรขนาด 400 W จาํนวน 15 ชุด เปนหลอดฟลูออเรสเซนต ขนาด 36 
วัตต จํานวน 30 หลอดพรอมอุปกรณ ไมสงผลกระทบตอความตองการการใชงานใน Line ผลิต โดยคาความสองสวางบน
พ้ืนที่โดยเฉลี่ย 430 ลักซ และสามารถลดการใชพลังงานไฟฟาลง  

 
 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาใชจายในการติดตั้งหลอดฟลูออเรสเซนต ขนาด 36 วัตต จํานวน 30 หลอดพรอมอุปกรณ ราคา 49,500 
บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 31,900 kWh/ป หรือคิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 88,000 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.56  ป  

ขอมูลบริษัท บริษัท บางกอกสปริง อินดัสเตรียล จํากัด 
ที่อยู 112  กม.15  ถ.บางนา-ตราด ต.บางโฉลง อ.บางพลี   
สมุทรปราการ  10540

ประเภทอุตสาหกรรม รีด ชุบ หลอ อลูมีเนียม 
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การเปลี่ยนไปใชเคร่ืองทํานํ้าเย็นประสิทธิภาพสูง 

บริษัท บริสตอล-ไมเยอร สควิบบ ไทย จํากัด  

โรงงานมีการใชเครื่องทําน้ําเย็นชนิดระบายความรอนดวยอากาศขนาดพิกัด 200 TR จํานวน 2 ชุด 
(คอมเพรสเซอร 2 ตัวตอชุด) สําหรับกระบวนการผลิตนมผง โดยมีเวลาการทํางาน 350 วันตอป และเดินตลอด 24 ชั่วโมง 
เครื่องทําน้ําเย็นทั้งสองชุดมีคาพลังไฟฟาตอตันความเย็นเทากับ 1.4 kW/TR เดินใชงานที่การทําความเย็นรวม 225 TR 
(คอมเพรสเซอร 3 ตัว) จากการตรวจวัดทําความเย็นเฉล่ีย 75 TR/ตัว และโรงงานใหมติดตั้งเครื่องทําน้ําเย็นขนาด 200 TR 
(1.14 kW/TR) เปนผลใหเกิดการใชพลังงานไฟฟารวม 2,706,700 kWh/ป  

    
       เดินคอมเพรสเซอร 2 ตัว   เดินคอมเพรสเซอร 1 ตัว      เดินคอมเพรสเซอร 1 ตัว      หยุด 

เครื่องทําความเยน็ โรงเกา เครื่องทําความเยน็ โรงใหม 
 ภาพกอนการปรบัปรุง  

 ดังนั้น โรงงานจึงปรับปรุงและติดตั้งเครื่องทําน้ําเย็นในสวนของโรงงานใหมจํานวน 2 ชุด ขนาดพิกัดชุดละ 200 TR 
โดยยายภาระความเย็นบางสวนจากโรงงานเดิมไปยังโรงงานใหมที่มีประสิทธิภาพการทํางานสูงกวา โดยพลังไฟฟาตอตัน
ความเย็นทั้ง 2 ชุด เทากับ 1.14 kW/TR เดินใชงานเปล่ียนแปลงจากเดิมที่เดินคอมเพรสเซอร 1 ชุดเพ่ิมเปน 3 ชุด เปนการ
เดินเพ่ิม 2 ชุด คิดเปนภาระการทําความเย็นรวม 150 TR โดยที่สามารถรับภาระและทําน้ําเย็นไดตามตองการ 

    
       เดินคอมเพรสเซอร 1 ตัว   หยุด เดินคอมเพรสเซอร 2 ตัว      เดินคอมเพรสเซอร 1 ตัว      

เครื่องทําความเยน็ โรงเกา เครื่องทําความเยน็ โรงใหม 
 ภาพหลังการปรับปรุง  

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาใชจายในการติดตั้งเครื่องทําน้ําเย็นประสิทธิภาพสูง 1,200,000 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 262,000 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 807,200 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 1.49  ป  

ขอมูลบริษัท บริษัท บริสตอล-ไมเยอร สควิบบ ไทย จํากัด 
ที่อยู 700/428 หมู 7 ต.ดอนหัวเราะ อ.เมือง จ.ชลบุรี 20000

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตนมผง 

 

 ต 



การจัดการเดินเคร่ืองทําความเย็นใหเหมาะสมและประหยัดพลังงาน 

บริษัท อินเตอรโปรไฟล จํากัด 

โรงงานใชระบบทําความเย็น (Water chiller) โดยอาศัยน้ําเย็นและระบบน้ําระบายความรอนที่ทํางานรวมกับคูลล่ิง
ทาวเวอร (Cooling tower) เปนตัวพาในการระบายความรอนของชิ้นงานและเครื่องจักรในกระบวนการผลิต เชน 
กระบวนการรีดชิ้นงานพลาสติก กระบวนการฉีดพลาสติก และกระบวนการเปาขึ้นรูปพลาสติก  

เดิมโรงงานจะเปดเครื่องทําความเย็นควบคูกับระบบคูลล่ิงทาวเวอรโดยมีระบบทอน้ําแยกเปน 2 วงจร คือ ระบบ 
Water chiller และระบบ cooling water โดยการใชงาน ฝายผลิตจะเปนผูเลือกวาตองการใชระบบใด ซึ่งเมื่อสํารวจความ
ตองการในกระบวนการผลิตแลว พบวา มีความตองการใชระบบน้ําเย็นเฉพาะชวงเวลาที่ทําการผลิตสินคาที่ตองการเซ็ตตัว
เร็วๆ เทานั้น จึงทดลองปดระบบน้ําเย็น-เปดเฉพาะระบบคูลล่ิงทาวเวอรเพียงระบบเดียว และสํารวจวามีผลกระทบใดบางกับ
กระบวนการผลิต ซึ่งพบวา ฝายผลิตยังสามารถผลิตชิ้นงานไดโดยจะมีการเพิ่ม Cycle time ของการผลิตชิ้นงานเล็กนอย 
โดยเฉลี่ยแลวในระยะเวลา 1 เดือน จะเปดเครื่องทําความเย็นประมาณ  2  สัปดาห  (ตามยอดการผลิตของผลิตภัณฑตัวนั้น)   
ซึ่งการใชวิธีการจัดการเขามาควบคุมการเปดระบบทําความเย็นใหเหมาะสมกับความตองการทางบริษัทนั้นสามารถลดการ
ใชพลังงานไฟฟาของระบบทําความเย็นลงไดถึง  50 % 

 

 

 

ภาพแสดงระบบทําน้ําเย็น และระบบคูลล่ิงทาวเวอร 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: ไมมีคาลงทุนติดตั้งอุปกรณ  

• พลังงานไฟฟาที่ประหยัดได 33,800 kWh/y หรือประมาณ 108,200 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท อินเตอรโปรไฟล จํากัด 
ที่อยู 101/93 ม.20 ซ.นวนคร 7 ถ.พหลโยธิน ต.คลองหน่ึง  
อ.คลองหลวง ปทมุธานี 12120 

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตภัณฑพลาสตกิ 
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การลดการสูญเสียความรอนผานฉนวนของระบบทําความรอนโดยไฟฟา 

บริษัท ซี.บี.แทค (ประเทศไทย) จํากัด 

ขั้นตอนการอบชิ้นงานมีการใชอุณหภูมิ Set Point ตูอบไวคอนขางสูงที่ 100°C นอกจากนี้ยังพบวามีความรอน
รั่วไหลบริเวณดานหนาและดานหลังตูอบ บริเวณผนังตูอบมีอุณหภูมิสูง บางจุดมีอุณหภูมิสูงถึง 60°C โดนตูอบมีพลังงาน
ไฟฟาเฉล่ียที่ 27.7 kW เวลาทํางานเฉลี่ย 6.3 ชั่วโมงตอวัน ดังนั้น โรงงานจึงมีแนวคิดในการดําเนินการปรับลดอุณหภูมิ Set 
Point เครื่องอบใหลดลงจากเดิม โดยที่ชิ้นงานที่ผานกระบวนการอบกาวยังคงแหงสนิทมาตรฐานตามที่กําหนด 

โดยทดลองปรับลดอุณหภูมิ Set Point ตูอบชิ้นงาน เพ่ือหาอุณหภูมิที่เหมาะสมในการอบชิ้นงาน ซึ่งพบวา 
อุณหภูมิสามารถลดลงมาไดที่ อุณหภูมิ 90°C สงผลใหลดการใชพลังงานไฟฟาลงได รวมท้ังลดเวลาการทํางานรวมของ 
ฮีตเตอร เหลือเพียง 4.9 ชั่วโมงตอวัน นอกจากนี้ โรงงานไดปดมานทนความรอนเพ่ือปดกั้นบริเวณท่ีความรอนรั่วไหลออก
จากตูอบทั้งบริเวณดานหนาและดานหลัง และบุฉนวนทําความรอนผนังตูอบใหมใหมีอุณหภูมิผนังไมเกิน 50 °C 

 
 
ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: ไมใชเงินลงทุน เน่ืองจากใชฉนวนซึ่งเปนวัตถุดิบเหลือใชภายในโรงงาน 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 11,600 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 44,500 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท ซี.บี.แทค (ประเทศไทย) จํากัด 
ที่อยู 109/108-111 หมู 2 ถ.เทพารักษ ก.ม.26 ต.บางเสาธง  
อ.บางเสาธง จ. สมุทรปราการ 10540

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตชิ้นสวนสินคาในอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส ชิ้นสวน
สินคาในอุตสาหกรรมยานยนต 
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ลดเวลาการใชงานคูลลิ่งทาวเวอรท่ีไมจําเปน 

บริษัท อินเตอรโปรไฟล จํากัด 

ระบบคลูล่ิงทาวเวอร (Cooling tower) ของโรงงานจะใชในการระบายความรอนของชิ้นงานและเครื่องจักรใน
กระบวนการผลิตเปนหลัก เชน กระบวนการรีดชิ้นงานพลาสติก กระบวนการฉีดพลาสติก และกระบวนการเปาขึ้นรูป
พลาสติก โดยอุณหภูมิของน้ําคูลล่ิงควบคุมอยูที่ 28OC แตจากการตรวจวัดอุณหภูมิน้ําคูลล่ิงพบวา บางชวงเวลาน้ํามี
อุณหภูมิเพียง 25-27 OC เทานั้น ซึ่งชวงเวลาดังกลาวจะเปนชวงที่เริ่มเดินเครื่องจักรหรือเปดเครื่องจักรไมเต็มกําลังการผลิต
และในชวงที่อากาศเย็นหรือชวงกลางคืน  

ดังนั้น โรงงานจึงมีแนวคิดที่จะนําตัวควบคุมการเปด-ปดมอเตอรพัดลมของคูลล่ิงทาวเวอรมาติดตั้ง ไดแก ตัว 
Temperature control โดยติดตั้งที่บอพักน้ํากลับ ซึ่งจะเปนการใชอุณหภูมิน้ําในบอน้ําที่กลับมาจากกระบวนการผลิตเปน
ตัวชี้วัดการเปด-ปดพัดลมคูลล่ิงทาวเวอร ซึ่งจะชวยประหยัดคาพลังงานไฟฟาได 

ระบบ Cooling water 

 

 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาลงทุนติดตั้งอุปกรณ 2,500 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ประหยัดได 1,800 kWh/y หรือประมาณ 5,900 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.43 ป  

 

 

ขอมูลบริษัท บริษัท อินเตอรโปรไฟล จํากัด 
ที่อยู 101/93 ม.20 ซ.นวนคร 7 ถ.พหลโยธิน ต.คลองหน่ึง  
อ.คลองหลวง ปทมุธานี 12120 

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตภัณฑพลาสตกิ 
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ลดเวลาการใชงานอุปกรณท่ีไมจําเปน 

บริษัท  เอซีเค ไฮโดรฟารม จํากัด 

บริษัทใชพลังงานไฟฟาในกระบวนการผลิตทั้งหมด มีชั่วโมงการทํางาน 312 วันตอป เฉล่ียวันละ 12 ชั่วโมง ใน
สวนของการผลิตสินคา ไดแบงหองออกเปน 2 สวน ไดแก หองตัดแตง และหองบรรจุ ซึ่งมีการควบคุมอุณหภูมิไว  

จากการตรวจสอบเพื่อการอนุรักษพลังงงาน พบวา เมื่อระบบทําความเย็นทํางานไดตามอุณหภูมิที่กําหนดแลว 
Compressor จะหยุดการทํางาน แตพัดลมอีวาโปเรเตอรหรือคอลยเย็นยังคงทํางาน ซึ่งพัดลมอีวาโปเรเตอรนี้มีทั้งหมด 2 ชุด 
กําลังไฟฟา 2.9 kW สงผลใหมีการใชพลังงานไฟฟาจายใหตลอดเวลาที่สายการผลิตทํางาน โดยพลังงานไฟฟาที่ตองใช
ประมาณ 21,700 kWh ตอป 

ดังนั้น โรงงานจึงเปล่ียนโหมดการควบคุมระบบเพ่ือหยุดพัดลมอีวาโปเรเตอร เมื่ออุณหภูมิไดตามกําหนดโดยไม
สงผลตอกระบวนการผลิตและคุณภาพของสินคา 

 
 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: ไมมีคาใชจาย 

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 10,900 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 36,700 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท เอซีเค ไฮโดรฟารม จํากัด 
ที่อยู 933 ถ.ออนนุช แขวงสวนหลวง เขตสวนหลวง กรุงเทพ 10250

ประเภทอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมอาหาร (ผักไฮโดรโปรนิกส) 
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ติดต้ังสวิตซเปด-ปด อัตโนมัติ 

บริษัท บางกอกสปริง อินดัสเตรียล จํากัด 

โรงงานมีการใชมอเตอรอัดอากาศ ขนาด 15 HP จํานวน 6 ชุด เพ่ือใหปริมาณฝุนเกิดการฟุงกระจายกอนที่เขา
เครื่องดักฝุน โดยเดินเคร่ืองตลอด 24 ชั่วโมง จากการสํารวจเพื่ออนุรักษพลังงาน พบวา ชวงเปล่ียนกะเปนเวลา 3 ชั่วโมงตอ
วัน มีการเปดใชงานเครื่องอัดอากาศตลอดเวลา สงผลใหส้ินเปลืองพลังงานจากการเดินตัวเปลา  

ดังนั้น โรงงานทําการติดตั้ง Timer ที่ชุดควบคุม pulse jet จํานวน 1 ชุด เพ่ือควบคุมการปดการทํางานของ
มอเตอร ซึ่งไมสงผลกระทบตอความตองการการใชงานใน Line ผลิต ทําใหสามารถลดการใชพลังงานไฟฟาลงได 

กอนการปรับปรุง หลังการปรับปรุง 

 

ผลการปรับปรุง   

การลงทุน:  ไมใชเงินลงทุน  

• พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 11,300 kWh/ป  คิดเปนคาไฟฟาที่ประหยัดไดประมาณ 31,100 บาทตอป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท บางกอกสปริง อินดัสเตรียล จํากัด 
ที่อยู 112  กม.15  ถ.บางนา-ตราด ต.บางโฉลง อ.บางพลี   
สมุทรปราการ  10540

ประเภทอุตสาหกรรม รีด ชุบ หลอ อลูมีเนียม 
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ติดต้ังสวิทซ เปด – ปด อัตโนมัติ 

บริษัท   แพน-ไทคูณ จํากัด 

 โรงงานมีการติดตั้งใชหลอดไฟรอบนอกอาคารเพื่อใหแสงสวางบริเวณโรงงานในตอนกลางคืน โดยระบบแสงสวาง
ประกอบดวยหลอดฟลูออเรสเซนตและหลอดโซเดียมความดันสูง คิดเปนพลังงานทั้งหมด 5.04 kW โดยมีเวลาการทํา 300 
วันตอป และใชวันละ 12 ชั่วโมง ตั้งแตชวงเวลา 18.00 - 6.00 น.  

 จากการตรวจสอบเพื่ออนุรักษพลังงาน พบวา การปดไฟของเจาหนาที่ไมตรงตามเวลาตามที่กําหนดเฉลี่ย 15 นาที
ตอวัน ทําใหสูญเสียพลังงานไฟฟาประมาณ 18,500 kWh/ป ดังนั้น ฝายวิศวกรรมของโรงงานไดทําการศึกษาและติดตั้งชุด
อุปกรณสวิทซ เปด-ปด แสงสวางอัตโนมัติโดยใช Timer ตั้งเวลาการเปด- ปด  แทนการ เปด-ปด แสงสวางแบบเดิม ซึ่งทํา
ใหลดการสูญเสียพลังงานได 

 

  

  

 
ผลการปรับปรุง   

การลงทุน: คาลงทุนติดตั้งอุปกรณ ปด-เปด อัตโนมัติ 1,000 บาท 

• พลังงานไฟฟาที่ประหยัดได 380 kWh/y หรือประมาณ 1,300 บาทตอป  

• ระยะเวลาคืนทุน 0.75 ป  

 

ขอมูลบริษัท บริษัท  แพน-ไทคูณ  จํากัด 
ที่อยู 89 หมู1 ต. หนาไม  อ.ลาดหลุมแกว  จ.ปทุมธานี 12140

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตชิ้นสวนเครื่องปรับอากาศ  และประกอบเครื่องปรับอากาศ 

 

 

สวิทซเปด – ปด แสงสวางกอนการปรับปรุง  การติดตั้งสวิทซเปด – ปด แสงสวางอัตโนมัติ
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