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กรณีศึกษาดานความรอน
เรื่อง การนํ า Condensate กลับมาปอนเขาหมอไอนํ้ า

/ ดํ าเนินการแลว  มีแผนที่จะดํ าเนินการ ไมมีแผนที่จะดํ าเนินการ

1. บริษัท   ลีพัฒนาผลิตภัณฑ จํ ากัด ( มหาชน )
2. ท่ีอยู      65 ม. 2  ต. หวยทาชาง  อ. เขายอย  จ. เพชรบุรี  76140
3. ประเภทอุตสาหกรรม : ผลิตอาหารสัตว
4. ลักษณะการใชพลังงาน
   โรงงานผลิตอาหารสัตว เพชรบุรีมีการใชหมอไอนํ้ า ชนิดเชื้อเพลิงแข็ง ( ถานหิน , กะลาปาลม ) ผลิตไอนํ้ าท่ีความ
ดัน 7 bar g โดยหมอไอนํ้ าดังกลาวมีขนาด 10 ตันไอนํ้ าตอชั่วโมง ปจจุบันจายไอนํ้ าเฉลี่ย 6.5 ตันตอชั่วโมง อุปกรณ
ใชไอนํ้ าสวนใหญเปนแบบไมผสม ( Indirect  ) จึงทํ าใหมี  Condensate ในระบบมากพอสมควร
5. กอนปรับปรุงกระบวนการผลิต / อุปกรณการใชพลังงาน

ไอนํ้ าจากหมอไอนํ้ าจะถูกจายไปตามทอสง เพ่ือจายใหกับอุปกรณใชไอนํ้ า ไอนํ้ าสวนใหญจะจายใหกับตูอบ
อาหาร ( Dryer , Post conditioner ) ซึ่งเปนการใชแบบไมผสม ( Indirect heat ) และไอนํ้ าท่ีผานการใชงานแลว จะถูก
สงผาน กับดักไอนํ้ า ( Steam trap ) และ Condensate ท่ีเกิดขึ้นบางจุดจะถูกระบายทิ้ง ซึ่งเดิมทางโรงงานยังไมใหความ
สํ าคัญมากนัก เนื่องจากกํ าลังการผลิตยังไมมาก แตปจจุบันกํ าลังการผลิตมากขึ้น จึงไดพิจารณาหาแนวทางนํ าความรอน
สวนนี้กลับมาใชงาน

แผนผังกระบวนการผลิตและใชไอนํ้ าเดิมกอนปรับปรุง

นํ้ าเติม 30 0C

ถังนํ้ าปอน

ปมนํ้ า

ปมนํ้ ารอนถังนํ้ ารอน
( Deaerater)

หมอไอนํ้ า 10 ตัน

อุปกรณใชไอ
นํ้ าแบบไมผสม

อุปกรณใชไอ
นํ้ าแบบผสม

Blow down

Steam trapCondensate

ระบายทิ้ง

ไอนํ้ าสํ าหรับอุนนํ้ าปอนนํ้ าจากการหลอเย็น

ถังนํ้ า Softener ขนาด 10
ลบ.ม. / ชม.

ถังนํ้ า Deaerater รับนํ้ า
จากถัง Softener

ปอนเขาหมอไอนํ้ า

นํ้ าหลอเย็น
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6. ผลการหลังปรับปรุงกระบวนการผลิต  / อุปกรณการใชพลังงาน
  

ทางโรงงานไดศึกษาเก่ียวกับการนํ าความรอนทิ้งจาก Condensate กลับมาใชงานโดยนํ ามาผสมกับนํ้ าเติมเขาหมอไอ
นํ้ า ซึ่งเดิมมีเพียงนํ้ าท่ีผานการหลอเย็นจากเครื่องจักรเทานั้นที่นํ ากลับมาผสมกับนํ้ าดิบเพ่ือสงไปยังถังนํ้ ารอนกอนปอนเขา
หมอไอนํ้ า  ดังนั้นทางโรงงานจึงไดเก็บขอมูลตางๆเพ่ือมาวิเคราะหหาจุดคุมทุน ซึ่งมีแนวทางดํ าเนินการดังนี้

แผนผังกระบวนการหลังปรับปรุง

ถังนํ้ าปอน       ปมนํ้ า ปมนํ้ ารอนถังนํ้ ารอน
( Deaerater )

หมอไอนํ้ า 10 ตัน

อุปกรณใชไอ
นํ้ าแบบไมผสม

อุปกรณใชไอ
นํ้ าแบบผสม

Blow down
Steam trap

Condensate

ไอนํ้ าสํ าหรับอุนนํ้ าปอนนํ้ าจากการหลอเย็น

ปอนเขาหมอไอนํ้ า

Condensate จาก ตู
อบ ( Dryer )

ถัง Condensate
รวมกับนํ้ าหลอเย็น

ถัง Deaerater ใชนํ้ า
จากถัง Condensate
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7. การวิเคราะหผลการประหยัดพลังงาน

    รายละเอียดของขอมูล
รายการ กอนดํ าเนินการ หลงัดํ าเนินการ

ปริมาณนํ้ าเติม ( mM ) : Kg / h 6,500 6,500
อุณภูมินํ้ าเติม ( tm ) : oC 35 65
อุณหภูมินํ้ าปอน ( tw ) : oC 102 102
ความดันไอนํ้ าท่ีผลิต ( Ps ) : barg 7 7

ก ําหนดให : คาความจุความรอนของนํ้ า  =  4.187 KJ / Kg oK
        t  =  ผลตางของอุณหภูมินํ้ าเติม
     ประสิทธิภาพของหมอไอนํ้ า  =  75 %
     คาความรอนของเชื้อเพลิง ( Bituminous ) = 25,122 KJ / Kg

ปริมาณความรอนในการเพิ่มอุณหภูมิน้ํ าเติมที่ลดลงจากเดิม

=  mM * C p *    t
=  6,500  Kg / h * 4.187 KJ / Kg oK  * ( 65-35 )
=  816,465  KJ / h

ปริมาณเชื้อเพลิงที่ประหยัดได

=      816,465       KJ / h
            0.75 * 25,122    KJ / Kg
= 43.33 Kg / h

การท ํางานของหมอไอนํ้ า 24 ช่ัวโมง / วัน  ทํ างาน 338 วัน / ป

คิดเปนเชื้อเพลิงท่ีประหยัดได =  43.33 x 24 x 338
=  351,492 Kg / y

ราคาถานหิน ( Bituminous ) =  2.41 Baht / Kg
คิดเปนคาเชื้อเพลิงท่ีประหยัดได =  351,492  Kg / y  x  2.41  B / Kg

=  847 , 095 Baht / y
8. ระยะเวลาการคืนทุน
ไดดํ าเนินการติดตั้ง Condensate pump และเดินทอพรอมหุมฉนวนเพื่อนํ านํ้ ารอนจากถัง Condensate กลับไปใชงาน
งบประมาณ = 171,556 บาท
ระยะเวลาคืนทุน = 847,095 / 171,556

= 0.20 ป
=  2.43 เดือน

* Condensate Pump หากใชไฟฟาตองคิดคาไฟฟาของปมที่ติดตั้งเพ่ิมเติมดวย  ซึ่งระยะเวลาคืนทุนจะนานขึ้น


	á¼¹¼Ñ§¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµáÅÐãªéäÍ¹éÓ�
	á¼¹¼Ñ§¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃËÅÑ§»ÃÑº»ÃØ§
	
	ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¢Í§¢éÍÁÙÅ
	»ÃÔÁÒ³¤ÇÒÁÃéÍ¹ã¹¡ÒÃà¾ÔèÁÍØ³ËÀÙ�
	»ÃÔÁÒ³àª×éÍà¾ÅÔ§·Õè»ÃÐËÂÑ´ä´é
	¡ÒÃ·Ó§Ò¹¢Í§ËÁéÍäÍ¹éÓ24 ªÑèÇâÁ§ / 




